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PRODUSUL DEZVOLTAT IN CADRUL PROIECTULUI:

SISTEM DE CONTROL A GROSIMII BENZILOR LAMINATE LA
RECE PRIN COMANDA IN POZITIE Sl IN TRACTIUNE

Caracteristici tehnice:

Precizia de reglare a vitezei, cuplului si

pozitiei cilindrilor de laminare de ordinul

0,01% fata de 1-2% in cazul utilajelor existente;
toleranta de grosime a benzii care va fi de +/-1um
fata de +/-10um cat este toleranta minima
obtinuta in prezent; pentru grosimi ale benzii

de 0,07 mm se va obtine o toleranta de

+/-0,5um in conditiile unei viteze de laminare

de 200 m/min.
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SCHEMA SISTEMICA A SISTEMULUI DE CONDUCERE A
PROCESULUI DE LAMINARE
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INTERFATA GRAFICA A SISTEMULUI DE CONDUCERE
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Rezultate obtinute:

A

i

-15

—0.082 t




AGENTIA MANAGERIALA DE CERCETARE STIINTIFICA, :
INOVARE SI TRANSFER TEHNOLOGIC - Politehnica ::.
o

ELEMENTELE INOVATIVE ALE PROIECTULUI

Pentru realizarea sistemului de control al grosimii benzilor laminate la rece au fost
utilizate strategii moderne de conducere a proceselor industriale, dintre care se
mentioneaza:
e modele de timp real cu structura variabila (comanda directa/cu model intern) si
control adaptiv pentru conducerea optimala a procesului de laminare;
e identificarea on-line a starilor elementelor de executie pentru sesizarea si
corectarea modificarilor caracteristicilor functionale;

e analiza statistica avansata a performantelor geometrice si structurale ale benzii;

e solutii moderne de implementare hardware si software utilizand statii de lucru
moderne, automate programabile de ultima generatie, sisteme de conducere de
timp real, retele de comunicatie industriale.
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PROTECTIA INTELECTUALA A ACTIVITA'!'II DE INOVARE

Cerere de brevet de inventie Nr. A/00394/23.07.2009

PROCEDEU DE REGLARE A GROSIMII BENZILOR SUBTIRI
LAMINATE LA RECE

Rezumat

Inventia se refera la un procedeu de reglare automata a grosimii benzilor din otel
laminate la rece pe un Ilaminor cuarto-reversibil, utilizand sisteme automate.
Procedeul utilizeaza sisteme avansate de compensare activa, pornind de la valorile
masurate ale efortului de laminare, abaterilor de grosime a benzii fata de valoara
impusa si vitezei benzii.
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Shema de reglare a grosimii benzilor subtiri laminate la rece
conform procedeului revendicat

Compensatoarele (13) si respectiv (16) sunt realizate conform principiului modelului
invers si au ca scop compensarea dinamicii neideale a elementului de executie
hidraulic (6) respectiv a elementului de executie electric (7) din figura, realizand
fazarea comenzii astfel incat sincronizarea marimii de executie in raport cu
perturbatiile de grosime se face printr-o ajustare de faza cu caracter adaptiv, alaturi
de ajustarea clasica a amplitudinii.
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NIVELUL DE COMPETITIVITATE A REZULTATELOR
PROIECTULUI

Un obiectiv important al proiectului consta in realizarea unei noi tehnologii bazata pe
sistemul de reglare automata a grosimii si planeitatii laminatelor. Domeniul laminarii
benzilor la rece in tara noastra este relativ neexplorat in ceea ce priveste cuprinderea
acestuia intr-un model coerent si realist care sa asigure realizarea unor performante
la nivelul celor europene. Laminoarele existente in tara realizeaza grosimea finala a
benzii prin procedee preponderent manuale, cu un grad foarte scazut de anticipare si
prereglare a parametrilor. Drept urmare numai 20% din productia autohtona se
situeaza la nivelul performantelor europene (unde s-au modernizat laminoarele), cu
efectele economico-tehnice negative corespunzatoare. Aceste decalaje cresc, in
conditiile in care pe plan mondial toleranta la grosime este impusa sub 2% din
grosimea nominala sau chiar sub 1% pe 98% din lungimea unui rulou. Urmare
rezultatelor obtinute din simularile numerice deja efectuate, apreciem ca
performantele solutiilor preconizate in cadrul proiectului se situiaza cel putin la nivelul
european.
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EFECTELE ECONOMICE ALE PROIECTULUI

Efecte la producator

La o productie estimata de 2 buc/an, se apreciaza ca producatorul isi va imbunatati
pozitia pe piata si va creste cifra de afaceri cu aproximativ 700.000 EUR/an din care
costurile materiale reprezinta cel mult 50%. Productia acestor instalatii de
automatizare va avea efecte pozitive asupra bugetului de stat prin cresterea
veniturilor datorata cresterii impozitelor colectate. Estimam ca in primii 5 ani aceste
cresteri de venituri la bugetul de stat vor fi de aproximativ 520.000 Euro.

Efecte la utilizator

Planul de afaceri s-a elaborat pe baza estimarii beneficiilor rezultate prin
implementarea solutiilor dezvoltate in proiect si a cheltuielilor necesare. Datele din
buletinele furnizate de CRPC atesta faptul ca exista cerere de piata reala neacoperita
pentru benzile laminate la rece, in anul 2009 cantitatea importata depasind
semnificativ cantitatea exportata. Beneficiile rezultate pe seama cresterii calitatii
benzii laminate si valorificarii superioare a materiei prime se pot estima dupa modelul
firmelor cu traditie. Utilizatorii noii tehnologii si a sistemului de urmarire si control
automat realizat, sunt firme care proceseaza benzi din otel sau neferoase avand in
dotare laminoare de tip cuarto-reversibile, tip tandem si/sau Senzimir.
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CONCLUZII ASUPRA CONTRIBUTIEI PROIECTULUI LA

CRESTEREA COMPETITIVITATII AGENTULUI
ECONOMIC

Prin implementarea rezultatelor acestui proiect se obtin urmatoarele
performante:

Asigurarea unei dinamici a profitului de cel putin 10% in fiecare an;
Cresterea cifrei de afaceri reale pe piata externa cu 7% anual;

Beneficii din reducerea costurilor cu energia electrica evaluate la aprox.
10% pe an;

Economisirea la bugetul firmei beneficiare prin micsorarea numarului de
personal de intretinere si exploatare precum si cresterea duratei de viata a
echipamentelor;

Reducerea consumurilor si a cheltuielilor pe tona de produs laminat;

Cresterea sigurantei si stabilitatii in functionare a laminorului si prevenirea
poluarilor accidentale.
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